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Fresmak beginnt im Jahr 1967 mit dem Ziel
Prazisionsschraubstocke herzustellen.

Mit einem sehr breiten Programm an
Spannlésungen ist Fresmak derzeit in Uber

50 Landern, auf fanf Kontinente verteilt, Fresmak besteht hauptsachlich aus Menschen.

vertreten. Hochqualifizierte Spezialisten, mit der Philosophie
konstant das Herstellungssverfahren zu verbessern
und zu erneuern - von der Geburt einer ldee bis zur
Umsetzung in die Praxis beim Kunden.

0 Spezialist fUr Spannlosungen
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ARNOLD BLOCK-SC 0-MAK

9 Optimale geografische Lage fur schnellen und effizienten Service

o Handelsnetz

Deutschland - USA. - Spanien - Frankreich - Holland

Irland - Italien - Grobritannien - Tschechische Republik

Kunden

Deutschland - Argentinien - Australien - Osterreich
Belgien - Brasilien - Kanada - Chile - Kolumbien
Danemark - USA - Slowakei - Slowenien - Spanien - Estland
Frankreich - Finnland - Griechenland - Holland - Ungarn
Indien - Irland - Island - Italien - Luxemburg - Mexiko

Norwegen - Peru - Polen - Portugal - Grobritannien

Tschechische Republik - Dominikanische Republik
Rumanien - Russland - Singapur - Schweden - Taiwan

Tarkei - Ukraine - Venezuela
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Die INNOVATION

Erfahrung

Fresmak ist weltweit der erste
Hersteller kraftverstarkter
Maschinenschraubstécke und
beschaftigt sich ausschlieBlich
mit Spannlésungen - im engen
Austausch mit den Anwendern.

Der dadurch erworbene hohe
Grad an Erfahrung und Kenntnis,
ermaéglicht dem Anwender die
allerbeste Lésung zur Spannung
der WerkstlUcke anzubieten.
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|||| Werte die differenzieren

Spezialisierung

Fresmak Fresmak bietet ein
breites und komplettes Programm
an Spannlésungen, sowohl

als Standard-, als auch als
problemorientierte Sonderldésung.

Daruber hinaus wird durch

die Teilnahme an nationalen

und internationalen
Innovationsprojekten, bei denen
Fresmak als angesehener
Spezialist fur den Spannbereich
gilt, kontinuierlich in Forschung &
Entwicklung investiert.

Service

Fresmak ist stets nahe am
Kunden und bietet ihm hochste
Aufmerksamkeit.

Mit einer Lagerverfiigbarkeit von
tiber 95% bei Standardprodukten
kann schnell und flexibel auf
Anfragen und Bestellungen
reagiert werden.

Reparaturen und Wartungen
werden standardmaBig im
Expressdienst durchgefuhrt.

O Kompetenzen, die Fresmak zur marktibergreifenden
s Referenz fur Spannsysteme macht

fresmak

v Vollstandige Spezialisierung auf das Produkt.

v Hochqualifiziertes und erfahrenes Team.

Vv Allerneueste Technologien.

v Kontinuierliche Investition in Forschung & Entwicklung.



BLOCK-SC

Die Produktreihe BLOCK-SC sind: SELBSTZENTRIERENDE
KRAFTSPANNBLOCKE.

Die BLOCK-SC schaffen die besten Voraussetzungen
zur automatisierten Aufspannung kleiner Werkstlcke
in kleinen oder mittelgroBen Bearbeitungszentren.

Aus hochfestem Stahl gefertigt, sind sie kompakt,
hermetisch  verschlossen, gegen Span- und
KGhlmitteleintritt geschutzt, flach und dadurch
optimiert fur den Einsatz in Mehrachsmaschinen.
Werkstlicke kdénnen von allen Seiten mit kurzen
Werkzeugen bearbeitet werden.

Ihre Auslegung ermdéglicht eine Positionierung mit
minimalem Zwischenabstand und somit optimaler
Nutzung des Maschinentisches.

Die  BLOCK-SC Kraftspannblécke  kombinieren
Spannkraft mit groBem Vorschub- und Rucklaufweg
zum einfachen Wechsel der Werksticke. Der
BLOCK-SC garantiert eine Vielzahl von problemlosen
Spannvorgangen mit maximaler Prazision und
Wiederholgenauigkeit, was ihn ideal fur die Fertigung
mittlerer und groBer Serien von unterschiedlichen
Starken und Materialien macht.
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Bestandteile des BLOCK-SC
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Kontrolle und Prifung

Jeder BLOCK-SC wird mit einer einmaligen

Einmalige Kennnummer Kennnummer  bekennzeichnet, die alle
pro Block im Produkt vorhandenen Daten enthalt,
MapBen, Toleranzen, Charge, Serie wund

Herstellungsdatum. Diese Datenerhebung
erfolgt anhand einer dimensionalen Kontrolle.
AnschlieBend werden sie in der Datenbank von
Fresmak festgelegt.

Letztendlich werden sie einzeln gepruft, je nach
Typ, entweder durch Zufuhrdruck oder durch
Luftdruck.

Datenerfassung Datenaufbereitung

Typen: Hydraulisch und Pneumatisch

Es gibt zwei Typen von der Produktreihe BLOCK-SC, pneumatisch und hydraulisch, beide doppelt wirkend.

BLOCK-SC Pneumatisch BLOCK-SC Hydraulisch

Bei den PNEUMATISCHEN BLOCK-SC werden mit 120 bar Bei den HYDRAULISCHEN BLOCK-SC ist der Antrieb durch
Ol angetrieben und erreichen einen Spanndruck von 120 bar Zufuhrdruck und erreichen einen Spanndruck
40 kN. von 40 kN.
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BLOCK-SC
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Funktionsweise des BLOCK-SC

n Einspeisung

Die Einspeisung erfolgt durch die an der Grundplatte
und seitlich angebrachten Bohrungen.

Q Bohrungen fir die Einspeisung.

Offnung

Wenn sich der Keil nach oben bewegt, &6ffnen
sich die Schlitten.

Schliefen

Wenn sich der Keil nach unten bewegt, schlieBen
sich die Schlitten.

Die BLOCK-SC konnen die Teile sowohl von aufen als auch von innen spannen.

P Schmierung

- "r-'\-
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QO Schmierpunkte
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Anwendungen: in Maschinen / je nach Produkt

Die BLOCK-SC eignen sich besonders zur

Bearbeitung kleiner Teile

Auf Transfermaschinen kénnen der GroBe des Tisches
entsprechend viele BLOCK-SC Kraftspannblocke positioniert
werden und ermaéglichen somit die gleichzeitige Aufspannung
einer Vielzahl von Werkstticken. Dadurch werden Leerzeiten

minimiert und Kosten gesenkt.

Weitere Anwendung finden die Kraftspannblécke auf
vertikalen Bearbeitungszentren mit vierter Achse als Teiler
mit einem BLOCK-SC Kraftspannblock fur jede Oberflache
des Werkstlcks.

Auf 5-Achs-Maschinen sind die Bldécke auch
ideal, da sie erlauben, Werksticke mit
minimaler Spannflache aufzuspannen und
eine Fertigbearbeitung ohne die Aufspannung
andern zu mussen ermoglichen.

fresmak



BLOCK-SC Hydraulisch

Die hydraulischen Kraftspannblocke BLOCK-SC
erreichen mit 120 bar Olzufuhr einen Spanndruck

von 40 kN
Lieferumfang Funktionsweise
> K(‘jrper Hydaulisch  betatigtes Keilspannsystem: der
s 2 Fixierstifte Hochdruck wird durch Betatigung der Keile
aufgebaut. Die geschliffenen Keile geben dem
> 4 Schrauben System die notwendige Steifigkeit und Préazision.
> Handbuch
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BLOCK-SC

@ Eigenschaften

e 6und 8 mm Hub

e Doppelt wirkende Betatigung

e Lange FUhrungen

* Alle Grundkomponenten gehartet

e Grundoberflachen geschiffen

« Kompakte Bauweise und vollstandig gegen
Spaneintritt geschutzt

«  Komplettes Schmiersystem. Schmierkanale in
Backen und im Kérper

« Einspeisung von Ol zur Betatigung und

Schmierung kann sowohl seitlich, als auch
Uber die Grundplatte erfolgen

e Hydraulikdruck bis 120 bar

max.

Groépe Spannkraft Max. Oldruck Backenhub Wiederholgenauigkeit B anihe Olverbrauch Gewicht
kN bar mm mm mm cm? kg
100 16 120 6 0,01 60 30 5
160 40 120 8 0,02 60 90 14
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BLOCK-SC Hydraulisch

Ref. 122000100

BLOCK-SC Hydraulisch 100L
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BLOCK-SC

Ref. 122000160

BLOCK-SC Hydraulisch 160L
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BLOCK-SC Pneumatisch

Lieferumfang

Die pneumatischen
Kraftspannblocke BLOCK-SC
erreichen mit einem Luftdruck von 9@ bar
einen Spanndruck von 20 kN

Funktionsweise

Koérper

2 Fixierstifte
4 Schrauben
Handbuch

Pneumatisch betatigtes Keilspannsystem: der
Hochdruck wird durch Betatigung der Keile
aufgebaut. Die geschliffenen Keile geben dem
System die notwendige Steifigkeit und Prazision.

fresmak
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BLOCK-SC

@ Eigenschaften

e 6und 8 mm Hub
e Doppelt wirkende Betatigung

e Lange FUhrungen

* Alle Grundkomponenten gehartet

e Grundoberflachen geschiffen

¢ Kompakte Bauweise und vollstédndig gegen -,
Spaneintritt geschutzt
«  Komplettes Schmiersystem. Schmierkanale in

Backen und im Kérper

« Einspeisung von Ol zur Betatigung und

Schmierung kann sowohl seitlich, als auch
Uber die Grundplatte erfolgen

o Luftdruck bis @ bar

Grépe Spannkraft Max. Oldruck  Backenhub Wiederholgenauigkeit e Luftverbrauch Gewicht
Backenhoéhe

100 8 9 6 0,01 150 160 4,5

160 20 9 8 0,02 200 500 12,5
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BLOCK-SC Pneumatisch

Ref. 162000100

BLOCK-SC Pneumatisch 100L
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BLOCK-SC

Ref. 162000160

BLOCK-SC Pneumatisch 160L
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Backen
Zubehor

e Drei unterschiedliche Backenarten fur jede

Ausfuhrung des BLOCK-SC.

« Backenwechsel ist schnell und prazise.

 Je nach Backenart mit Keil oder Nut.

. Unterschiedlichste Werkstlcke kédnnen durch

einfachen Austausch der Backen gespannt

werden.
[>] Breite Backe
Backe weich
H Material F-1550 (_1_8ch054)
Kann gehartet werden
Montage Gber Nut 1.5 x 602

Schmale Backe

192231100 192231160

Backe weich, genutet

F-1550 (18crMoS4)

. .
H Material Kann gehéartet werden

Montage Uber Nut 1.5 x 60¢

192230100 192230160
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[>] Backe mit Fixierstift

fresmak

BLOCK-SC

H Backe weich mit Fixierbohrungen

F-1550 (18crMoS4)
Kann gehartet werden

H Material

mit Fixierstift

H Montage

192232100 192232160

A 55 80
KN 48 77,5
47 80
| D | 9 12
[ E | 50,6 80,5
| F | 43 70
[ 6 | 32 57
[ H | 14 28
1] 35 51
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Grundplatten

Zubehor

Die BLOCK-SC kdénnen zur Betatigung sowohl seitlich, Die Grundplatten sind entweder fur einen, zwei oder

als auch Uber die Grundplatte eingespeist werden. drei parallel liegende BLOCK-SC gedacht (mehr auf
Anfrage). Diese Art von Einspeisung ermdglicht das

Bei Einspeisung durch die Grundplatte, mussen die Einsetzen von einer grdosseren Anzahl BLOCK-SC auf

BLOCK-SC auf eine Zwischenplatte befestigt werden. minimalem Raum, wodurch die Produktionsleistung

Diese dient als Stutze fur die Aufspannblocke und steigt.

ermoglicht das Bohren von inneren Léchern fur die
Olzufuhr- oder Druckluftleitungen.

[>] Grundplatten fiir hydraulische BLOCK-SC

Einfach

Ref. 182001100 182001160
A 190 240
| B | 160 160

36 36

182002160

A 315 420

[ B | 160 160
36 36

Dreifach

Ref. 182003100 182003160

440 600
160 160

A
| B
36 36

fresmak



fresmak

BLOCK-SC

[>] Grundplatten fiir pneumatische BLOCK-SC

Einfach

Ref. 186001100 186001160

190 240
160 160
36 36
Doppelt
Ref. 186002100 186002160
A 315 420
[ B | 160 160
36 36
Dreifach
Ref. 186003100 186003160
A 440 600
KN 160 160
36 36
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Aufbaueinheiten

Aufbaueinheiten auf Anfrage erhaltlich.

Weiteres

Es besteht die Mdglichkeit die BLOCK-SC mit zusatlichem Zubehdr auszurlsten, wie zum Beispiel Rlickschlagventile und
Kontrollgeréate fur die Positionierung der Backen und Schlitten.

"
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www.spanntech.eu

Spanntech GmbH
Niedermauker Strae 2
D-91187 Rottenbach

Tel.: (+49) 9172 6859700
info@spanntech.de



