
• für Werkstücke aller Abmessungen geeignet
• bis 16 kg/cm² im aktiven Magnetbereich 
• Mindestdicke Werkstück 12 mm
• 

INTERNATIONALES 
PATENT

 

E L E K T R O P E R M A N E N T E 
M A G N E T S Y S T E M E 
F Ü R  F R Ä S A N W E N D U N G E N

Sicherheit durch Kraft

Neue Konfiguration: 

Maximale Effizienz und 

erhöhte Wirtschaftlichkeit

Alle Vorteile der QX-Technologie sind 
jetzt in der neuen HE-Konfiguration als 
„High Efficiency“ verfügbar, d. h. mit einer 
effizienteren Gestaltung des Polbereiches, 
um den maximalen Magnetfluss, unabhängig 
von der Positionierung, auf das Werkstück 
zu konzentrieren. 
 
• reduzierte Dicken und Gewichte
• zuverlässige Schnellkupplung
• höchste Einsatzflexibilität
• optimierte Kontaktfläche
• absolute Zuverlässigkeit

HE50 Serie ”High Efficiency”
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HE50

Quad Extra garantiert eine auf der gesamten Kontaktfläche gleichmäßige Aufspannkraft 
ohne jegliche Kompression oder Deformation des Werkstücks.

Die Aufspannfläche besteht 
aus Stahl und Epoxidharz 
und weist eine Polgeometrie 
mit „doppeltem Gitternetz“ 
auf, um auch bei geringeren 
Materialstärken volle 
Magnetkraft zu erzielen. 

Version HE: „High Efficiency“ für erhöhte Leistungsfähigkeit 
Die innovative HE-Konfiguration stellt eine ausgeklügelte Anordnung der Magnetpole 
dar und begünstigt die Konzentration des maximalen Magnetflusses auf das Werkstück, 
unabhängig davon, wie dieses positioniert ist. 

• hoch effiziente Anordnung der Pole für eine perfekte Balance zwischen magnetischen 
und neutralen Bereichen 
• größere neutrale Bereiche für die einfache Anbringung eventueller Bohrungen, 
Markierungen, spezieller Vorrichtungen oder Anschläge 
• erhöhte Kraftkonzentration auf Werkstücke kleiner/mittlerer Abmessungen 
• größere Stahloberfläche durch weitestgehende Reduzierung der Epoxidharzfläche in 
Kontakt mit dem Werkstück, unter gleichzeitiger Optimierung der Bearbeitungsqualität 
und dauerhaften Zuverlässigkeit 

Exklusive und patentierte 
Technologie  

Die durch Tecnomagnete patentierte 
Technologie Quadsystem steht seit 
über 25 Jahren für hoch entwickelte 
Spitzentechnik im Bereich der 
elektropermanenten Magnetsysteme.

Kraftvoll, sicher und mit verlässlicher 
Leistung, frei von Restmagnetismus 
und magnetischem Streufluss – das 
sind die Stärken dieser Technologie. 
Das System wird von eventuellen 
Stromunterbrechungen nicht 
beeinflusst und erweist sich damit als 
immanent sicher. 
Da kein Stromverbrauch entsteht, wird 
nicht nur eine Energieeinsparung erzielt, 
sondern auch das Aufrechterhalten des 
„kalten“ Zustands der Aufspannfläche, 
frei von Deformationen oder 
Ausdehnungen. 

Die Kraft der Magnete bleibt dauerhaft 
und unbegrenzt konstant. 

Serie Quad Extra: die „einzigartigen“ Vorteile 
• außerordentliche Robustheit dank Monoblock-Konstruktion und Verwendung 
integrierter Polplatten 
• Pole mit Präzisionsbohrungen und Einsätzen aus hochfestem Stahl für die Fixierung 
der festen und beweglichen Polverlängerungen 
• erhöhte Zuverlässigkeit dank minimierter Epoxidharz Oberfläche in Kontakt zum 
Werkstück  
• reduzierte Dicken und Gewichte 
• innovative ERGON-Schnellkupplung für noch praktischere Handhabung 

Konfiguration QuadExtra 
Quad Extra beruht auf einem exklusiven Patent, das die Realisierung 
einer Magnetfläche mittels modularer Polplatte ermöglicht, die mit der 
Monoblock-Struktur durch hochfeste Spezialschrauben verbunden ist. 
Durch den völligen Verzicht auf sonstige Verbindungselemente werden 
die perfekte Stabilität der Konstruktion und die dauerhafte Zuverlässigkeit 
gewährleistet. 

Überschreiten traditioneller 
Grenzen
Bei Verwendung von traditionellen 
Spannbügeln und Klemmen ist 
eine mehrfache Neupositionierung 
innerhalb eines Bearbeitungszyklus 
erforderlich, da die Werkstücke 
niemals komplett frei sind. 
Zudem werden Spannungen und 
Deformationen an Werkstücken 
verursacht. 

Dieses ermöglicht die 
vibrationsreduzierte Bearbeitung, 
verbesserte Oberflächenqualitäten, 
erhöhte Standzeit der Werkzeuge 
und geringere Beanspruchungen der 
Maschinenkomponenten. 

Quadsystem Technologie



HE50
volle Flexibilität und Produktivität

Automatisches Angleichen an das Werkstück

Feste und bewegliche Polverlängerungen
Ein Magnetbett, das sich aus einer Reihe von beweglichen und drei festen Polverlängerungen 
zusammensetzt, bietet: 
• rasches, vollständiges und differenziertes automatisches Angleichen an die Werkstückoberfläche
• sichere Verankerung bei unregelmäßigen Höhen
• automatischer Spannungsausgleich für Werkstücke aller Größen 
• Magnetbett mit festen Polverlängerungen ermöglicht Konturfräsen und durchgehende Bohrungen

FLEXIBEL 
• 5 freie Werkstückseiten
• Nutzung sämtlicher Werkzeugläufe 
• spannt auch Werkstücke größer als der Tisch 

PRAKTISCH 
• keinerlei Wartungsaufwand 
• keine Veränderungen an Maschinen
• reduzierter Werkzeugverschleiß

SICHER
• konstante und konzentrierte Kraft
• unempfindlich gegenüber Stromausfällen 
• keinerlei Magnetfluss-Streuung

EFFIZIENT 
• einfache und schnelle Positionierung der      
Werkstücke 
• deutliche Reduzierung von Umrüstzeiten
• verbesserte Oberflächenqualitäten  
  und Toleranzwerte

Konturfräsen

Bohren

Bearbeitung auf Rahmen-
schweißkonstruktionen 

Bearbeitung Gussformen

Planfräsen

Anwendungsbeispiele

Max. Zerspanungsvolumen (cm3/min)
Abmessungen Werkstück  PLANFRÄSEN KONTURFRÄSEN 

A 480 x 300 x 50 mm 720 144
B 450 x 200 x 50 mm 400 80
C 250 x 180 x 50 mm 300 60
Die Werte für das maximale Zerspanungsvolumen können in Abhängigkeit vom Werkstoff geringer ausfallen, bei Gusseisen 
bis zu 20%, bei legiertem Stahl bis zu 50%. Bei besonders anspruchsvollen Bearbeitungen können seitliche Anschläge 
erforderlich sein. 

Anwendungsbeispiele auf Magnetplatte QX 406 HE50 (Abmessungen 400 x 620 x 51 mm). 
Werkstück in S 275 JR, durchschnittlicher Luftspalt 0,2 mm, auf beweglichen und festen Polverlängerungen 
positioniert. Schnittgeschwindigkeit: 340 m/min.

A B C

Schnellkupplung
Die Module QuadExtra sind mit exklusiven 
dicht schließenden Schnellkupplungen 
der Reihe ERGON, Schutzgrad IP 67, 
ausgestattet. Der feste Anschluss ist 
generell für Maschinentischausführungen 
vorgesehen. 
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ST200F
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www.spanntech.eu

Vertrieb: Spanntech GmbH
Niedermauker Straße 2
D-91187 Röttenbach

  telf.: +49 9172 6859700
  info@spanntech.de
  www.spanntech.de

Elektronische Steuerung
Die elektronischen Steuereinheiten der Reihe ST gestatten schnelle Aktivierungs- und 
Deaktivierungszyklen, geringen Energieverbrauch, reduzierte elektromagnetische 
Emissionen und absolute Zuverlässigkeit. 
Der rückseitige RS 232 Anschluss bietet eine Schnittstelle zur PLC-Steuerung der 
Maschine. 
Die Version ST100 für 230 V, extrem kompakt und leicht, ist für eine einfache Anbringung 
in der Nähe des Bedienplatzes mit Magnetklebefolie ausgestattet. 
Die Version ST200 steht für Eingangsspannungen von 200V bis 400V zur Verfügung; mit 
praktischer Fernbedienung eignet sie sich sowohl für Module großer Abmessungen als 
auch für Mehrfach-Magnetplatten. 

STANDARDGRÖSSEN

Magnetspannplatten Serie QX HE50 
• Magnetpol-Abmessungen: 50x50 mm 
• Kraft/Pol: 400 daN 
• bis 16 kg/cm² im aktiven Magnetbereich 
• 2 seitliche Spannnuten zur mechanischen Befestigung
• Mindestdicke Werkstück: 12 mm

Sicherheit durch Kraft

Modulbauweise für alle Anforderungen
Quad Extra eignet sich ideal, um Maschinentische für die horizontale oder vertikale 

einzelner Magnetplatten in der Fläche. 

Steuerung
• UCS - Stromkontrollsystem 
• Anschluss an Maschinensicherheit möglich/ Freigabe und Aktivierung 
der Steuerung über DB9 Stecker
• Digitales Bedienfeld für MAG/DEMAG (ST100: integriert; ST200: 
Fernsteuerung Serie TC) 
• Metallummanteltes Kabel zur Magnetspannplatte mit ölresistenter 
PVC-Ummantelung (ST100: 3 m; ST200: 5 m). 
• Kabel zur Stromversorgung 4 m (ohne Stecker). 
• Abmessungen: 135x135x75 mm (ST100); 331x275x85 mm (ST200) 

Technische Daten, Zeichnungen und Details verfügbar unter: www.tecnomagnete.com/engdrw.htm 

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

KRAFT/LUFTSPALT
KURVE

** Werte bezogen auf Werkstücke aus unlegiertem Stahl in direktem 
Kontakt mit gesamter Magnet�äche bei 0 mm Luftspalt. 
Alle Werte sind proportional je nach Höhe der verwendeten 
Polverlängerungen zu reduzieren.
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